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SCHEDA TECNICA COLORANTE POLVERE CELESTE

AGGIORNAMENTO : Luglio 2023

IDENTIFICAZIONE COLORANTE POLVERE CELESTE
CODICE: COPCE

COMPOSIZIONE E131
Diluente aggiunto ES14 SOLFATO DI SODIO (97%)

DESCRIZIONE Colorante conforme ai requisiti di purezza previsti dal Reg.

CE 231/2012.

Prodotto esente O.G.M. (CE 1829/2003 e CE 1830/2003) e allergeni (Dir. 2003/89/CE,
Dir.2006/142/CE, Dir.2007/68/CE, Dir.2011/1169/CE e D.lvo 114 del 08/02/2006).

PROPRIETA’ FISICHE E CHIMICHE
STATO FISICO: polvere fine

COLORE: blu

ODORE: inodore

SOLUBILITA’: solubile in acqua

USO Colorante per USO ALIMENTARE con le limitazioni previste dal Reg.CE
1129/2011

ORIGINE: Europea

STOCCAGGIO Proteggere dall’esposizione alla luce e all’aria. Conservare il prodotto in
luogo fresco e asciutto.
Mantenere i contenitori ben chiusi anche dopo I’apertura della confezione.

SHELF LIFE / T.M.C. 5 anni minimo in contenitori sigillati alle condizioni sopracitate.

Il prodotto non ha una scadenza effettiva/reale dal punto di vista della sicurezza alimentare.
La data di scadenza indicata ¢ quella con cui si garantisce che il prodotto mantiene le
caratteristiche merceologiche concordate nella scheda tecnica.
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